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Plasmaschneiden von 3 bis 70 mm

Made in Germany

Schneiden und Plasmafugen mit Hand- oder Maschinenbrenner
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Einfache und preiswerte Technik fiir jeden Schneidbereich

Die Plasmaschneidanlagen der PA-S-Reihe [(O) SRR
eignen sich zum manuellen und mechanisierten
Schneiden im Materialdickenbereich 3 bis 70 mm.
Durch Nutzung unterschiedlicher Plasma-

gase und Gasgemische kdnnen elektrisch
leitfahige Materialien sauber geschnitten und
gefugt werden.

Als fahrbare Anlagen kénnen sie in Werk- und
Ausbildungsstatten und auf Baustellen einge-
setzt werden.

PA-S70 W, PA-S45 W

Mit den Anlagen der PA-S-Reihe lassen sich

Konturen-, Gerad- und Fasenschnitte bis 60°
ausfuhren.

Vorteile auf einen Blick Metall- und Maschinenbau

« Glnstiges Preis-Leistungs-Verhaltnis * Anlagen- und Behalterbau

» Wahlweiser Einsatz von Hand- oder Rohrleitungsbau
Maschinenbrenner Liftungsbau

* Geeignet fur 2- und 3D-Fuhrungssysteme » Zerlegungstechnik
* Robuster und einfacher Aufbau
» Fahrbare Anlagen fir mobilen Einsatz

» Zuverlassigkeit auch unter schweren
Produktionsbedingungen

» Einfache Bedienung und Wartung durch

Service- und Diagnosesystem

Schneidstrom in drei Stufen vorwahlbar

Effektive Kiihlung des Plasmabrenners und

dessen Verschleilteile

Schnelles Umristen von Schneiden auf

Plasmafugen und umgekehrt

Abgewinkelte Brennerkdpfe und spezielle
Schaftausfiihrungen fiir optimiertes
Schneiden von 3D-Teilen

Schneid- | Materialdicke in mm Automatisiertes SchneidenAmit PB-S45 W

strom
120 1 40 | 60 180
130 A PA-S45 W

240 A PA-S70 W

Empfohlener Schneidbereich

Einstechen @@ Max. Schneidbereich

(" Die Angaben sind abhangig von den zu schneidenden Werkstoffen und deren Zusammensetzung. Fasenschnitt
@ Einstechregime beachten.



GroRe Einsatzvielfalt durch Zusatzausriistung

Maschinenbrenner PB-S44 W, PB-S45 W, PB-S70 W

Voraussetzung fur die Qualitat der Schnittfla-
chen ist die bewahrte Bauform der Brennerteile
Katode und Dise. Die Flussigkeitskiihlung der
Plasma-Feinstrahlbrenner garantiert ihnre hohe
Lebensdauer. Das Plasmaschneiden mit den
Anlagen der PA-S-Reihe ist damit effizient und
erhoht die Produktivitat des Anwenders. Beim
Schneiden von Baustahl mit der PA-S45 W
ermoglicht ein Wirbelgasbrenner haufigeres
Einstechen.

>

Plasmafugen mit dem Handbrenner PB-S45 WH

In kurzer Zeit kdnnen sowohl Maschinen- als
auch Handbrenner zum Plasmafugen umgeruUs-
tet werden. Dazu ist nur ein Wechsel der Disen
und das Aufsetzen der Keramikkappe (gegeben-
enfalls mit Protektor) erforderlich. Durch den
Einsatz unterschiedlicher Plasmagase und Gas-
gemische lassen sich alle elektrisch leitfahigen
Werkstoffe, wie Bau- und Edelstahl, Aluminium
sowie Messing bearbeiten.

Das Plasmafugen eignet sich ausgezeichnet zur
Beseitigung von Schweil3nahtfehlern, Rissen,
Lunkern, Einschliissen sowie zur Vorbereitung
von Gegenschweillungen.

Vorteile auf einen Blick

» Keine Aufkohlung des Materials

» Kein Nachschleifen erforderlich

» Geringer Warmeeintrag

» Gute Beobachtung der Prozessfiihrung

* Reduzierung von Gerauschpegel und
Rauchanfall

¢ Disen, Anstandshalter und -kronen zum
Schablonenschneiden

» Sonderausfiihrungen der Katode zum Schnei-
den an schwer zuganglichen Stellen

» Dlsen und Keramikkappe zum Plasmafugen
* Réaderwagen fur den Zuschnitt nach Anriss

» Fasenkrone und Fasenschneideinrichtung mit
frei wahlbarer Winkeleinstellung fir Fasen-
schnitte zur Schweil3nahtvorbereitung oder
zum Besaumen von Blechen

» Kreisschneideinrichtungen in Kombination
mit Magnet- oder Saughalter fir ein konti-
nuierliches Schneiden von Kreisbégen ohne
Absetzen oder Umgreifen

Fir manuelle Schneidaufgaben steht je
Brennertyp eine Vielzahl an einfach zu
handhabendem Zubehor zur Verfiigung.

Raderwagen Kreisschneideinrichtungen
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Fasenkrone Fasenschneideinrichtung

Schablonenschnitte

Protektor fir Plasmafugen



