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HyPerformance® Plasma
HPR260XD"

Die HPR260XD erzeugt Uberlegene
HyPerformance Schnitte in einem breiten
Anwendungsspektrum — von sehr geringen
bis zu groBeren Materialstarken.

Schneidleistung unlegierter Stahl

Bartfrei* 32 mm
Lochstechen (Produktion) 38 mm
Maximale Schneidleistung 64 mm
Lochstechen (Produktion) 32 mm
Maximale Schneidleistung 50 mm
Lochstechen (Produktion) 25 mm
Maximale Schneidleistung 50 mm

* Eigenschaften und Materialtyp konnen die bartfreie Leistung beeintrachtigen.

Rusgezeichnete Schnittqualitét und Besténdigkeit

HyPerformance Plasma schneidet Teile mit komplexen Strukturen
mit ausgezeichneter gleichbleibender Schnittqualitat, sodass
keine Kosten fiir Nachbesserungen anfallen.

Die HyDefinition®-Technologie ermdglicht die Ausrichtung
und Fokussierung des Plasmalichtbogens und bietet hohere
Genauigkeit sowie Schnitttiefen bis 64 mm bei unlegiertem Stahl.

Die neue HDi™-Technologie liefert HyDefinition-Schnittqualit&t
bei diinnem legiertem Stahl von 3 bis 6 mm.

Die patentierten Technologien der Anlage bieten liber einen
langeren Zeitraum eine bestandigere Schnittqualitét als andere
auf dem Markt verfligbare Anlagen.

Hiichste Produktivitdt

HyPerformance Plasma kombiniert hohe
Schnittgeschwindigkeiten, kurze Prozesszyklen, schnelle
Wechsel der Betriebsart und hohe Zuverlassigkeit fiir maximale
Produktivitat.

Minimale Betriehskosten

HyPerformance Plasma senkt die Betriebskosten und erhoht die
Rentabilitat.

Die LongLife®-Technologie verlangert die Standzeit von
VerschleiBteilen erheblich und ermdglicht eine bestandige
HyDefinition-Schnittqualitat tiber extrem lange Zeitrdume.

Unvergleichliche Zuverldssigkeit

Umfangreiche Tests sowie mehr als vier Jahrzehnte Erfahrung
garantieren Hypertherm-Qualitét, auf die Sie sich verlassen
kénnen.

Schnittqualitét iber Standzeit (260 A)
20 mm (unlegierter Stahf)
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Anzahl der VerschleiBteilstarts
Labortest - Dauer: 20 Sekunden

1ISO-Bereich 5:
Schlechtester beobachteter
Winkel 3,97° bis 6,25°
1ISO-Bereich 4:

Schlechtester beobachteter
Winkel 1,99° bis 3,96°

HPRXD
(260 A)

Konkurrent A Konkurrent B
(200 A) (250 A)

Uberragende Schnittqualitit bei unlegiertem und legiertem Stahl
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Spezifikationen

Betriehsdaten

Eingangsspannungen {14 Hz A Ungefahre
(3PH) und -strome 200/208  50/60 149/144 Strom Stirke Schnittge-schwindigkeit
220 50/60 136 Material ()] (mm) (mm/min)
240 60 124 Unlegierter Stahl 30 0,5 5355
380 50/60 84 0, Plasma 3 1160
400 S0/60 75 0, Sekundargas § 665
m gg’ 60 ég 0, Plasma 80" 3 6145
Sekundargas Luft 12 1410
480 60 62 20 515
SN 500 o0 % 0, Plasma 130 6 4035
L CLUL UL 175 VDC Sekundargas Luft 10 2680
Ausgangsstrom 260A %5 550
Einschaltdauer (ED) 100 % bei 40 °C und 45,5 kW 0, Plasma 200t 10 3460
Leistungsfaktor 0,98 bei 45,5 kW Ausgangsleistung Sekundargas Luft 20 1575
Maximale 311VDC 39 750
Leerlaufspannung | 0, Plasma 2601 12 3850
Abmessungen 15cmH,82¢mB, 119 cm L Sekundéirgas Luft 20 2170
Gewicht mit Brenner  JIR] 32 1135
Gasversorgung Legierter Stahl 60 3 2170
Plasmagas 0,, Ny, F5*, H35**, Luft, Ar F5 Plasma 4 2250
Sekundargas Ny, 0y, Luft, Ar N, Sekundirgas 5 1955
Gasdruck 8,3 bar - manuelle Gaskonsole 6 1635
8 bar - automatische Gaskonsole H35 und N, Plasma® 130¢ 6 1835
*F5=5%H,95%N 4
“*H35 = 35 % H, 65 % Ar [s] @® (€ o W Selandires ;f] 232
ERL @E ot H35 und N, Plasma* 200 8 2000
e N, Sekundérgas 12 1800
20 1000
Gut with confidence H35 Plasma 260" 10 2030
* Hypertherm ist gemaB ISO 9001: 2000 N, Sekundargas 12 1710
registriert. X 2 1085
= Die Hypertherm-Gewabhrleistung fiir die gesamte :32:;:[]2;:’I::ma 20 1[2] f;gg
Anlage bietet vollstdndige Abdeckung fiir ein : g 2 1320
Jahr fur den Brenner und das Schlauchpaket, .

. . . Aluminium 130 6 2215
sowie zwei Jahre fiir alle anderen H35 und V. Plasma® 1 1155
Anlagenkomponenten. N, Sekun d;rgas 20 815

= Hypertherms Plasma-Stromquellen H35 und N, Plasma* 200 8 4350
wurden entwickelt, um branchenfiihrende N, Sekundrgas 19 3650
Energieeffizienz und Produktivitat zu bieten, 20 1050
mit 90 % Wirkungsgrad oder mehr und H35 Plasma 260 12 4290
Leistungsfaktoren bis zu 0,98. Extrem N, Sekundzrgas 20 1940
guter Wirkungsgrad, lange Standzeit der 32 940

VerschleiBteile und schlanke Fertigung sparen
Rohstoffe und schonen die Umwelt.

1 Die VerschleiBteile unterstiitzen Fasenschnitte bis 45°.

* Die Plasmagasmischung aus H35 und N, erfordert den Einsatz einer Auto-Gaskonsole.
In der Betriebsdatentabelle sind nicht alle fiir die HPR260XD verfiigharen Verfahren aufgelistet.
Wenden Sie sich an Hypertherm, wenn Sie weitere Informationen benatigen.

Seit langer Zeit schon besteht einer der wichtigsten Werte von Hypertherm darin,

unsere Einwirkung auf die Umwelt so gering wie méglich zu halten. Darauf baut unter Greener
anderem unser Erfolg, aber auch der unserer Kunden auf. Wir sind stets bemdht, unser " Cuts
Umweltbewusstsein noch mehr zu verbessern; dieser Prozess ist uns sehr wichtig. /‘

Hypertherm, HyPerformance, HPR, HyDefinition, HDi und LongLife sind Schutzmarken von
Hypertherm Inc., die in den Vereinigten Staaten und/oder anderen Landern registriert sein kénnen.
Alle weiteren Marken sind Marken der jeweiligen Eigenttimer.
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